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Nacnhiolgend sind secns Belsplele
, die zelgen wie viel Geld durcn
rerurU unc Erwelierung vor
Wirpelsir J orafung gespart werden xann
Lnc wie scni eJI sich die Investitionsxosien
naufig amortisieren.
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Welternin zeigen die Beispiele, wie die
Wirpelstrompriafung zur Sicherung unc
zUrmn Ausoau von Markianiellen peltragi.
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1. Beispiel:
Automatische Rissprufung an
~Schaltmitnenmern®




ES sind zu vergleichen:

Kosten der Magnetpulverpriufung

mit den

Kosten der automatischen Rissprufung
durch ibg.

Unter Betrachtung
der Investitionskosten und der laufenden
Kosten.

Kosteneinsparung durch
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2.700.000 Teile/Jahr, 250 Tage,
3 Schichten ® 8 sec/Tell.

Kosten Magnet- Automat.
pulverpr. |ibg Anlage
Gehalter 3 Arbeiter 0.25 Arbeliter
pro Jahr 99.000,- 8.250,-
Verbrauchsm. 27.000,- Ersatzteile
pro Jahr ( 0,01/Tell) 5.000,-
Investment 15.000,- 160.000;-
Inkl. Farbmark.

1. Jahr 141.000,- 173.250,-

14. April 2005 / Manfred Horndasch
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Amortisation: 15 Monate

Einsparungen
mit der ibg Anlage Gesamt
1.Jahr -32.500,- -32.500,-
2. Jahr 113.000,- 80.500,-
3. Jahr 113.000,- 193.250,-
4. Jahr 113.000,- 306.000;-

Gibt es ein besseres Kaufargument?

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung
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Diese automatische Rissprifaniage
Ur Schaltmitnehmer spart mehr als

300.000 in 4 Jahren.




2. Beispiel:

Prifung von Nockenwellen auf
korrekte Warmebehandlung
(GMPT / Bay City / Ml)
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Héarteposition
Hardness Position
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Es sind zu vergleichen:

Kosten fur das Schneiden der Telle
mit den

Kosten der halbautomatische Prifung
mit ibg.

Unter Betrachtung
der Investitionskosten und der laufenden
Kosten.

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung

14. April 200 Seite 11



Kosten

Schneliden
der Wellen

Ibg Anlage
< Schneiden

Pro Schneiden
elner
Nockenwelle:

9 Schnitte/Schicht
X 3 Schichten/Tag
x 300 Tage/Jahr =

1 Schnitt/Schicht
X 3 Schichten/Tag
x 300 Tag / Jahr =

22.- 8.100 Wellen ® |900 Wellen ®
178.200,- 19.800,-
Pro Sageblatt: 18 pro Woche 2 pro Woche
22.- (50 Wochen /Jahr) | (50 Woche / Jahr)
19.800,- 2.200;,-
Arbeit Schneiden [8.100 Wellen ® [900 Wellen ®
1Wel.:15'= 15.-| 121.500,- 13.500,-

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung
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Kosten Schneiden Reduziertes
Schneiden
Wochenenduber- (4 h/ Schicht. Der Metallurge
stunden far 3 am Samstag hat an den
Metallurge 48 Wochenende |Wochenenden fre
50.-/h 28.800,- 0,-
Proportionale 348.300,- 35.500,-
Kosten pro Jahr
Investment flr 35.000,- 35.000,-
Schneidmaschine
Investment fur 0,- 125.000,-
Ibg-Anlage
Kosten 1.Jahr 383.300,- 195.500,-

14. April 2005/ Manfred Horndasch
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Amortisation: 6 Monate

Einsparungen
mit der ibg Anlage Gesamt
1.Jahr 187.800,- 187.800,-
2. Jahr 312.800,- 500.600,-
3. Jahr 312.800,- 813.400,-
4. Janr 312.800,- 1.126.200;,-

Gibt es ein besseres Kaufargument?
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Diese

halbauto- =" 1=
matische e
Prifanlage fur
Nockenwellen

spart mehr als

1.1 Millionen
In 4 Jahren.
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3. Beispiel:
100% Rissprufung an
Hydrozahnstangen
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ES sind zu vergleichen:

Kosten der Magnetpulverpriufung

mit den

Kosten der automatischen Rissprufung
durch ibg.

Unter Betrachtung
der Investitionskosten und der laufenden
Kosten.

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung
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4.800.000 Telle/Jahr, 250 Tage, 3 Schichten,

800 Teile/h ® 45 sec./ Tell
Kosten Magnet- Automat.
pulverpr. |ibg Anlage
Gehalter 3 x 3 Arbeiter [0.5 Arbeiter
pro Jahr 297.000,- 16. 500,-
Verbrauchsm. 48.000,- Ersatzteile
pro Jahr ( 0,01/Tell) 5.000;-
Investment 15.000,- x 3 = 200.000,-
45.000,-
1. Jahr 390.000,- 221.500,-

14. April 2005 / Manfred Horndasch
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Amortisation: 7 Monate

Einsparungen
mit der ibg Anlage Gesamt
1.Jahr 168.500,- 168.500,-
2. Jahr 323.500,- 492.000,-
3. Jahr 323.500,- 815.500,-
4. Janr 323.500,- 1.139.00,-

Gibt es ein besseres Kaufargument?

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung
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Diese automatische Rissprifanlage
fUr Hydrozahnstangen spart menr
als 1,1 Millionen iIn 4 Jahren.




4, Beispiel:
Harteprozessuberwachung an
Getriebezahnradern
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Es sind zu vergleichen:

Kosten fur das Schneiden der Telle
mit den

Kosten der halbautomatische Prifung
mit ibg.

Unter Betrachtung
der Investitionskosten und der laufenden
Kosten.

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung
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Kosten Schneiden Ibg Anlage
der Wellen | < Schneiden
Arbeitszeit 4 h/Schicht x 3 1 h/Schicht x 3
Metallurge: Schichten/Tag x |Schichten/Tag X
41.-/'h 250 Tage/Jahr = | 250 Tage/Jahr =

3.000 h/Jahr ®
123.000,-

/50 h /Jahr ®
30.750;,-

Pro Sageblatt:
103.-

12 pro Woche
(50 Wochen /Jahr)
61.800,-

2 pro Woche
(50 Woche / Jahr)
10.300,-

Geschn. Teile
13.- / Stuck

44/Tag x 250 Tage
[Jahr ® 11.000 T.

143.000;,-

11/Tag x 250 Tage
[Jahr ® 2.750 T.

35.7350;-

14. April 2005 / Manfred Horndasch
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Kosten Schneiden Reduziertes
Schneiden
Proportionale 327.800,- 76.800,-
Kosten pro Jahr
Investment fir 0,- 125.000,-
Ibg-Anlage
Kosten 1.Jahr 327.800,- 201.800;-

14. April 2005/ Manfred Horndasch
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Amortisation: 6 Monate

Einsparungen
mit der ibg Anlage Gesamt
1.Jahr 126.000,- 126.000,-
2. Jahr 251.000,- 377.000,-
3. Jahr 251.000,- 628.000,-
4. Janr 251.000,- 879.000,-

Gibt es ein besseres Kaufargument?

Kosteneinsparung durch
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Diese halbautomatische Geflige-
prufanlage fur Zahnrader spart
mehr als  870.000 In 4 Jahren.
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5. Beispiel:
Rissprufung an gezogenem
Rohmaterial zur Wellenherstellung.

Die Prufung erfolgt nach dem
Abwickeln vom Coll mittels
Rotiersonde eddyscan H.

Die Wellen werden bis auf 2—3 um
genau geschliffen.

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung
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ES sind zu vergleichen:

Kosten durch Wirbelstromprifung im
Stahlwerk (Halbzeugprifung)

mit den

Kosten der automatischen Rissprufung
durch ibg.

Unter Betrachtung
der Investitionskosten und der laufenden
Kosten.

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung

Seite 28
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20.000.000 Wellen/Jahr, Fertigtell-d = 5,3 mm,

Kosten Drahtprufung | 1bg Anlage
Stahlwerk

Draht-d =5,7 mm | Draht-d =5,6 mm
Rohmaterial; Bedarf = 236t Bedarf = 227 t
Draht aus Preis/t = 4.500,- |Preis/t= 3.500,-
rostfreiem Stahl  |® 1.026.000,- |[® 794.500,-
Hartereikosten: ® 318.600,- ® 306.450,-
prot= 1.350.-
100m Schleif- 1.200.000 m : 100 |[1.200.000 m : 100
lange pro 0,1mm [x 3 = 3.600 X 2 =2.400
Abschliff = 16,77 |@ 603.720,- ® 402.480,-

14. April 2005 / Manfred Horndasch
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Kosten Drahtprufung | 1bg Anlage
Stahlwerk
Draht-d =5,7 mm | Draht-d = 5,6 mm
Proportionale ® 1.948.320,- ® 1.503.430,-
Kosten pro Jahr
Investment fur 3 x 300.000,- 2 x 300.000,-
Schleifmaschinen |® 900.000.- ® 600.000,-
Investment flr 0,- 180.000,-
Ibg-Anlage
Kosten 1.Jahr 2.848.320,- 2.283.430,-

14. April 2005/ Manfred Horndasch
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Die Entsorgungskosten des Schleifschrottes
und die groRere Stlckzahl an Wellen, die aus
einer Tonne gewonnen werden, sind nicht
berucksichtigt.

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung
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Amortisation: 5 Monate

Einsparungen
mit der ibg Anlage Gesamt
1.Jahr 564.890,- 564.890,-
2. Jahr 444.890,- 1.009.780,-
3. Jahr 444.890,- 1.454.670,-
4. Janr 444 .890,- 1.899.560,-

Gibt es ein besseres Kaufargument?
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Die EinfUhrung der automatischen
Rissprifanlage fur Draht spart In
diesem Fall, jahrlich mehr als
440.000 und sogar
1,9 Millionen In 4 Jahren.
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6. Beispiel:
Vollautomatisierte Rissprufung
an Wellrohren

Rissprifbereiche

/ sind die Sicken \

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung

Seite 34



| E"rste N Zweite
Rissprufposition Risspriifposition

ickerrRERRIRArUNg durch :
SICW?rbe%trom'éparufung Sickenflanken
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Diese automatisierte Rissprufung an Well-
rohren tragt mafgeblich zur Qualitéts-
steigerung und somit zur Festigung und
zum Ausbau der Marktposition bel.
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Herr Vogt, Fertigungsleiter DURA Automotiv, Lage :

,Die Wirbelstromrissprtufung wurde nicht aus Grunden
der Kostenreduzierung, sondern zur effektiveren
Qualitétssicherung beschafft. Die eingesparte Zeit wird
vom vorhandenen Personal zur weitergehenden Quali-
tatssicherung an den Wellrohren eingesetzt.

Dies flahrt zu einer deutlich besseren Reputation beim
Kunden und tragt damit wesentlich zur Auftrags-
sicherung bel. Ebenso erleichtert es den Erhalt von
Folgeauftragen und die Gewinnung neuer Kunden. Das
System tragt somit langfristig zur Gewinnsicherung des
Unternehmens bei.*

Kosteneinsparung durch
Wirbelstromprufung

14. April 2005 / Manfred Horndasch Seite 37




Wirpelstromprifung?
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