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Wesentliche Gründe Wesentliche Gründe 
zum Kauf eines zum Kauf eines 

Wirbelstromprüfgerätes Wirbelstromprüfgerätes 
oder einer oder einer 

WirbelstromprüfanlageWirbelstromprüfanlage
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2.2. KundenanforderungKundenanforderung
Es dürfen nur geprüfte Produkte Es dürfen nur geprüfte Produkte 
geliefert werden. Oft wird eine geliefert werden. Oft wird eine 
100%100%--Prüfung gefordert.Prüfung gefordert.

1.1. KosteneinsparungKosteneinsparung..

3.3. QualitQualitäätssteigerungtssteigerung
zur Festigung oder zum Ausbau zur Festigung oder zum Ausbau 
der Marktposition.der Marktposition.
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Nachfolgend sind sechs Beispiele Nachfolgend sind sechs Beispiele 
dargestellt,  die zeigen wie viel Geld durch dargestellt,  die zeigen wie viel Geld durch 

die Einführung und Erweiterung von die Einführung und Erweiterung von 
Wirbelstromprüfung gespart werden kann Wirbelstromprüfung gespart werden kann 

und wie schnell sich die Investitionskosten und wie schnell sich die Investitionskosten 
häufig amortisieren.häufig amortisieren.

Weiterhin zeigen die Beispiele, wie die Weiterhin zeigen die Beispiele, wie die 
Wirbelstromprüfung zur Sicherung und Wirbelstromprüfung zur Sicherung und 
zum Ausbau von Marktanteilen beiträgt.zum Ausbau von Marktanteilen beiträgt.
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1. 1. Beispiel: Beispiel: 
Automatische Rissprüfung an Automatische Rissprüfung an 
„Schaltmitnehmern“„Schaltmitnehmern“
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Es sind zu vergleichen:Es sind zu vergleichen:

Kosten der MagnetpulverprüfungKosten der Magnetpulverprüfung
mit den mit den 
Kosten der automatischen Rissprüfung Kosten der automatischen Rissprüfung 
durch ibg.durch ibg.

Unter Betrachtung Unter Betrachtung 
der Investitionskosten und der laufenden der Investitionskosten und der laufenden 

Kosten.Kosten.
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2.700.000 Teile/Jahr, 250 Tage,2.700.000 Teile/Jahr, 250 Tage,

3 Schichten  3 Schichten  ®®®®®®®® 8 sec/Teil.8 sec/Teil.

�  173.250,�  173.250,--�  141.000,�  141.000,--1. Jahr1. Jahr

�  160.000,�  160.000,--
inkl. Farbmark.inkl. Farbmark.

�  15.000,�  15.000,--InvestmentInvestment

ErsatzteileErsatzteile
�   5.000,�   5.000,--

�  27.000,�  27.000,--
(�  0,01/Teil)(�  0,01/Teil)

VerbrauchsmVerbrauchsm..
pro Jahrpro Jahr

0.25 Arbeiter0.25 Arbeiter
�   8.250,�   8.250,--

3 Arbeiter3 Arbeiter
�    99.000,�    99.000,--

GehälterGehälter
pro Jahrpro Jahr

Automat.Automat.
ibg Anlageibg Anlage

MagnetMagnet--
pulverprpulverpr..

KostenKosten
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Amortisation: 15 MonateAmortisation: 15 Monate

Gibt es ein besseres Kaufargument?Gibt es ein besseres Kaufargument?

EinsparungenEinsparungen

�   80.500,�   80.500,--�  113.000,�  113.000,--2. Jahr2. Jahr

�  193.250,�  193.250,--�  113.000,�  113.000,--3. Jahr3. Jahr

�  306.000,�  306.000,--�  113.000,�  113.000,--4. Jahr4. Jahr

�  �  --32.500,32.500,--�  �  --32.500,32.500,--1.Jahr1.Jahr

GesamtGesamtmit der ibg Anlagemit der ibg Anlage
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Diese automatische Rissprüfanlage Diese automatische Rissprüfanlage 
für Schaltmitnehmer für Schaltmitnehmer spartspart mehr als  mehr als  

�  300.000�  300.000 in 4 Jahren.in 4 Jahren.
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2. Beispiel: 2. Beispiel: 
Prüfung von Nockenwellen auf Prüfung von Nockenwellen auf 
korrekte Wärmebehandlung korrekte Wärmebehandlung 
(GMPT / Bay City / MI)(GMPT / Bay City / MI)
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Es sind zu vergleichen:Es sind zu vergleichen:

Kosten für das Schneiden der Teile Kosten für das Schneiden der Teile 
mit den mit den 
Kosten der halbautomatische Prüfung Kosten der halbautomatische Prüfung 
mit ibg.mit ibg.

Unter Betrachtung Unter Betrachtung 
der Investitionskosten und der laufenden der Investitionskosten und der laufenden 

Kosten.Kosten.
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900 Wellen   900 Wellen   ®®®®®®®®

�   13.500,�   13.500,--
8.100 Wellen   8.100 Wellen   ®®®®®®®®

�  121.500,�  121.500,--
Arbeit Schneiden Arbeit Schneiden 
1 1 WelWel.: 15' = �  15..: 15' = �  15.--

2 pro Woche 2 pro Woche 
(50 Woche / Jahr)(50 Woche / Jahr)
�     2.200,�     2.200,--

18 pro Woche 18 pro Woche 
(50 Wochen /Jahr)(50 Wochen /Jahr)
�   19.800,�   19.800,--

Pro Sägeblatt:Pro Sägeblatt:
�  22.�  22.--

1 Schnitt/Schicht 1 Schnitt/Schicht 
x 3 Schichten/Tag x 3 Schichten/Tag 
x 300 Tag / Jahr =x 300 Tag / Jahr =
900 Wellen    900 Wellen    ®®®®®®®®

�   19.800,�   19.800,--

9 Schnitte/Schicht 9 Schnitte/Schicht 
x 3 Schichten/Tag x 3 Schichten/Tag 
x 300 Tage/Jahr =x 300 Tage/Jahr =
8.100 Wellen   8.100 Wellen   ®®®®®®®®

�  178.200,�  178.200,--

Pro Schneiden Pro Schneiden 
einer einer 
Nockenwelle:Nockenwelle:
�  22.�  22.--

ibg Anlageibg Anlage
<< SchneidenSchneiden

Schneiden Schneiden 
der Wellender Wellen

KostenKosten



Kosteneinsparung durch Kosteneinsparung durch 
WirbelstromprüfungWirbelstromprüfung

14. April 2005 /  Manfred Horndasch Seite 13
Zerstörungsfreie
Werkstoffprüfung

Der Metallurge  Der Metallurge  
hat an den hat an den 
Wochenenden freiWochenenden frei
�             0,�             0,--

4 h / Schicht. 4 h / Schicht. 
3 am Samstag3 am Samstag
48 Wochenende48 Wochenende
�    28.800,�    28.800,--

WochenendüberWochenendüber--
stunden für stunden für 
MetallurgeMetallurge
�  50.�  50.-- / h/ h

�� 35.500,35.500,--�� 348.300,348.300,--Proportionale Proportionale 
Kosten pro JahrKosten pro Jahr

�    35.000,�    35.000,--�    35.000,�    35.000,--Investment für Investment für 
SchneidmaschineSchneidmaschine

�  125.000,�  125.000,--�             0,�             0,--Investment für Investment für 
ibgibg--AnlageAnlage

�  195.500,�  195.500,--�  383.300,�  383.300,--Kosten 1.JahrKosten 1.Jahr

Reduziertes Reduziertes 
SchneidenSchneiden

SchneidenSchneidenKostenKosten
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Amortisation: 6 MonateAmortisation: 6 Monate

EinsparungenEinsparungen

�    500.600,�    500.600,--�  312.800,�  312.800,--2. Jahr2. Jahr

�    813.400,�    813.400,--�  312.800,�  312.800,--3. Jahr3. Jahr

�  1.126.200,�  1.126.200,--�  312.800,�  312.800,--4. Jahr4. Jahr

�    187.800,�    187.800,--�  187.800,�  187.800,--1.Jahr1.Jahr

GesamtGesamtmit der ibg Anlagemit der ibg Anlage

Gibt es ein besseres Kaufargument?Gibt es ein besseres Kaufargument?
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Diese Diese 
halbautohalbauto--
matische matische 

Prüfanlage für Prüfanlage für 
Nockenwellen Nockenwellen 
spartspart mehr alsmehr als
1,1 Millionen1,1 Millionen ��

in 4 Jahren.in 4 Jahren.
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3. Beispiel: 3. Beispiel: 
100% Rissprüfung an 100% Rissprüfung an 
HydrozahnstangenHydrozahnstangen
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Es sind zu vergleichen:Es sind zu vergleichen:

Kosten der MagnetpulverprüfungKosten der Magnetpulverprüfung
mit den mit den 
Kosten der automatischen Rissprüfung Kosten der automatischen Rissprüfung 
durch ibg.durch ibg.

Unter Betrachtung Unter Betrachtung 
der Investitionskosten und der laufenden der Investitionskosten und der laufenden 

Kosten.Kosten.
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4.800.000 Teile/Jahr, 250 Tage, 3 Schichten,4.800.000 Teile/Jahr, 250 Tage, 3 Schichten,

800 Teile / h    800 Teile / h    ®®®®®®®® 4,5 sec. / Teil 4,5 sec. / Teil 

�  221.500,�  221.500,--�  390.000,�  390.000,--1. Jahr1. Jahr

�  200.000,�  200.000,--�  15.000,�  15.000,-- x 3 = x 3 = 
�  45.000,�  45.000,--

InvestmentInvestment

ErsatzteileErsatzteile
�      5.000,�      5.000,--

�  48.000,�  48.000,--
(�  0,01/Teil)(�  0,01/Teil)

VerbrauchsmVerbrauchsm..
pro Jahrpro Jahr

0.5 Arbeiter0.5 Arbeiter
�    16. 500,�    16. 500,--

3 x 3 Arbeiter3 x 3 Arbeiter
�  297.000,�  297.000,--

GehälterGehälter
pro Jahrpro Jahr

Automat.Automat.
ibg Anlageibg Anlage

MagnetMagnet--
pulverprpulverpr..

KostenKosten
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Amortisation: 7 MonateAmortisation: 7 Monate

Gibt es ein besseres Kaufargument?Gibt es ein besseres Kaufargument?

EinsparungenEinsparungen

�   492.000,�   492.000,--�  323.500,�  323.500,--2. Jahr2. Jahr

�   815.500,�   815.500,--�  323.500,�  323.500,--3. Jahr3. Jahr

�  1.139.00,�  1.139.00,--�  323.500,�  323.500,--4. Jahr4. Jahr

�   168.500,�   168.500,--�  168.500,�  168.500,--1.Jahr1.Jahr

GesamtGesamtmit der ibg Anlagemit der ibg Anlage
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Diese automatische Rissprüfanlage Diese automatische Rissprüfanlage 
für Hydrozahnstangen für Hydrozahnstangen spartspart mehr mehr 

als als 1,1 Millionen1,1 Millionen �� in 4 Jahren.in 4 Jahren.
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4. Beispiel: 4. Beispiel: 
Härteprozessüberwachung an Härteprozessüberwachung an 
GetriebezahnrädernGetriebezahnrädern
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Es sind zu vergleichen:Es sind zu vergleichen:

Kosten für das Schneiden der Teile Kosten für das Schneiden der Teile 
mit den mit den 
Kosten der halbautomatische Prüfung Kosten der halbautomatische Prüfung 
mit ibg.mit ibg.

Unter Betrachtung Unter Betrachtung 
der Investitionskosten und der laufenden der Investitionskosten und der laufenden 

Kosten.Kosten.



Kosteneinsparung durch Kosteneinsparung durch 
WirbelstromprüfungWirbelstromprüfung

14. April 2005 /  Manfred Horndasch Seite 23
Zerstörungsfreie
Werkstoffprüfung

11/Tag x 250 Tage 11/Tag x 250 Tage 
/Jahr /Jahr ®®®®®®®® 2.750 T.2.750 T.

�  35.750,�  35.750,--

44/Tag x 250 Tage 44/Tag x 250 Tage 
/Jahr /Jahr ®®®®®®®® 11.000 T.11.000 T.

�  143.000,�  143.000,--

GeschnGeschn. Teile. Teile

�  13.�  13.-- / Stück/ Stück

2 pro Woche 2 pro Woche 
(50 Woche / Jahr)(50 Woche / Jahr)
�  10.300,�  10.300,--

12 pro Woche 12 pro Woche 
(50 Wochen /Jahr)(50 Wochen /Jahr)
�   61.800,�   61.800,--

Pro Sägeblatt:Pro Sägeblatt:
�  103.�  103.--

1 h/Schicht x 3 1 h/Schicht x 3 
Schichten/Tag x Schichten/Tag x 
250 Tage/Jahr =250 Tage/Jahr =
750 h / Jahr   750 h / Jahr   ®®®®®®®®

�  30.750,�  30.750,--

4 h/Schicht x 3 4 h/Schicht x 3 
Schichten/Tag x Schichten/Tag x 
250 Tage/Jahr =250 Tage/Jahr =
3.000 h / Jahr   3.000 h / Jahr   ®®®®®®®®

�  123.000,�  123.000,--

Arbeitszeit Arbeitszeit 
Metallurge:Metallurge:
�  41.�  41.-- / h/ h

ibg Anlageibg Anlage
<< SchneidenSchneiden

Schneiden Schneiden 
der Wellender Wellen

KostenKosten
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�� 76.800,76.800,--�� 327.800,327.800,--Proportionale Proportionale 
Kosten pro JahrKosten pro Jahr

�  125.000,�  125.000,--�             0,�             0,--Investment für Investment für 
ibgibg--AnlageAnlage

�  201.800,�  201.800,--�  �  327.800,327.800,--Kosten 1.JahrKosten 1.Jahr

Reduziertes Reduziertes 
SchneidenSchneiden

SchneidenSchneidenKostenKosten
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Amortisation: 6 MonateAmortisation: 6 Monate

EinsparungenEinsparungen

�    377.000,�    377.000,--�  251.000,�  251.000,--2. Jahr2. Jahr

�    628.000,�    628.000,--�  251.000,�  251.000,--3. Jahr3. Jahr

�  879.000,�  879.000,--�  251.000,�  251.000,--4. Jahr4. Jahr

�    126.000,�    126.000,--�  126.000,�  126.000,--1.Jahr1.Jahr

GesamtGesamtmit der ibg Anlagemit der ibg Anlage

Gibt es ein besseres Kaufargument?Gibt es ein besseres Kaufargument?
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Diese halbautomatische GefügeDiese halbautomatische Gefüge--
prüfanlageprüfanlage für Zahnräder für Zahnräder spartspart

mehr als  mehr als  �  870.000�  870.000 in 4 Jahren.in 4 Jahren.



Kosteneinsparung durch Kosteneinsparung durch 
WirbelstromprüfungWirbelstromprüfung

14. April 2005 /  Manfred Horndasch Seite 27
Zerstörungsfreie
Werkstoffprüfung

5. Beispiel: 5. Beispiel: 
Rissprüfung an gezogenem Rissprüfung an gezogenem 
Rohmaterial zur Wellenherstellung.Rohmaterial zur Wellenherstellung.

Die Prüfung erfolgt nach dem Die Prüfung erfolgt nach dem 
Abwickeln vom Abwickeln vom Coil Coil mittels mittels 
Rotiersonde eddyscan H.Rotiersonde eddyscan H.
Die Wellen werden bis auf 2Die Wellen werden bis auf 2––3 µm 3 µm 
genau geschliffen.genau geschliffen.
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Es sind zu vergleichen:Es sind zu vergleichen:

Kosten durch Wirbelstromprüfung im Kosten durch Wirbelstromprüfung im 
Stahlwerk (Halbzeugprüfung) Stahlwerk (Halbzeugprüfung) 
mit den mit den 
Kosten der automatischen Rissprüfung Kosten der automatischen Rissprüfung 
durch ibg.durch ibg.

Unter Betrachtung Unter Betrachtung 
der Investitionskosten und der laufenden der Investitionskosten und der laufenden 

Kosten.Kosten.
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1.200.000 m : 100 1.200.000 m : 100 
x 2 = 2.400 x 2 = 2.400 

®®®®®®®® �  402.480,�  402.480,--

1.200.000 m : 100 1.200.000 m : 100 
x 3 = 3.600 x 3 = 3.600 

®®®®®®®® �  603.720,�  603.720,--

100m Schleif100m Schleif--
längelänge pro 0,1mm pro 0,1mm 
Abschliff = � 16,77Abschliff = � 16,77

®®®®®®®® �  306.450,�  306.450,--®®®®®®®® �  318.600,�  318.600,--Härtereikosten:Härtereikosten:
pro t = �  1.350.pro t = �  1.350.--

Bedarf = 227 tBedarf = 227 t

Preis/t = Preis/t = �� 3.500,3.500,--
®®®®®®®® �  794.500,�  794.500,--

Bedarf = 236 tBedarf = 236 t

Preis/t = Preis/t = �� 4.500,4.500,--
®®®®®®®® �  1.026.000,�  1.026.000,--

Rohmaterial: Rohmaterial: 
Draht aus Draht aus 
rostfreiem Stahl rostfreiem Stahl 

ibg Anlageibg Anlage

DrahtDraht--d = 5,6 mmd = 5,6 mm

Drahtprüfung Drahtprüfung 
StahlwerkStahlwerk

DrahtDraht--d = 5,7 mmd = 5,7 mm

KostenKosten
20.000.000 Wellen/Jahr, Fertigteil20.000.000 Wellen/Jahr, Fertigteil--d = 5,3 mm,d = 5,3 mm,
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�  2.283.430,�  2.283.430,--�   2.848.320,�   2.848.320,--Kosten 1.JahrKosten 1.Jahr

�  180.000,�  180.000,--�             0,�             0,--Investment für Investment für 
ibgibg--AnlageAnlage

®®®®®®®® �  1.503.430,�  1.503.430,--®®®®®®®® �  1.948.320,�  1.948.320,--Proportionale Proportionale 
Kosten pro JahrKosten pro Jahr

2 x �  300.000,2 x �  300.000,--

®®®®®®®® �  600.000,�  600.000,--
3 x �  300.000,3 x �  300.000,--

®®®®®®®® �  900.000,�  900.000,--
Investment für Investment für 
SchleifmaschinenSchleifmaschinen

ibg Anlageibg Anlage

DrahtDraht--d = 5,6 mmd = 5,6 mm

Drahtprüfung Drahtprüfung 
StahlwerkStahlwerk

DrahtDraht--d = 5,7 mmd = 5,7 mm

KostenKosten
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Die Entsorgungskosten des Schleifschrottes Die Entsorgungskosten des Schleifschrottes 
und die größere Stückzahl an Wellen, die aus und die größere Stückzahl an Wellen, die aus 

einer Tonne gewonnen werden, sind nicht einer Tonne gewonnen werden, sind nicht 
berücksichtigt.berücksichtigt.
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Amortisation: 5 MonateAmortisation: 5 Monate

EinsparungenEinsparungen

�    1.009.780,�    1.009.780,--�  444.890,�  444.890,--2. Jahr2. Jahr

�    1.454.670,�    1.454.670,--�  444.890,�  444.890,--3. Jahr3. Jahr

�  1.899.560,�  1.899.560,--�  444.890,�  444.890,--4. Jahr4. Jahr

�       564.890,�       564.890,--�  564.890,�  564.890,--1.Jahr1.Jahr

GesamtGesamtmit der ibg Anlagemit der ibg Anlage

Gibt es ein besseres Kaufargument?Gibt es ein besseres Kaufargument?
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Die Einführung der automatischen Die Einführung der automatischen 
Rissprüfanlage für Draht Rissprüfanlage für Draht spartspart in in 

diesem Fall, jährlich mehr als diesem Fall, jährlich mehr als 
440.000440.000 �� und sogar und sogar 

1,9 Millionen1,9 Millionen �� in 4 Jahren.in 4 Jahren.
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Rissprüfbereiche Rissprüfbereiche 
sind die Sickensind die Sicken

6. Beispiel: 6. Beispiel: 
Vollautomatisierte Rissprüfung Vollautomatisierte Rissprüfung 
an Wellrohrenan Wellrohren
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Erste Erste 
RissprüfpositionRissprüfposition

SickenkämmeSickenkämme

Zweite Zweite 
RissprüfpositionRissprüfposition

SickenflankenSickenflanken
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Diese automatisierte Rissprüfung an WellDiese automatisierte Rissprüfung an Well--
rohren trägt maßgeblich zur rohren trägt maßgeblich zur QualitQualitäätsts--

steigerungsteigerung und somit zur Festigung und und somit zur Festigung und 
zum Ausbau der Marktposition beizum Ausbau der Marktposition bei..
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Herr Vogt, Fertigungsleiter DURA Automotiv, Lage :Herr Vogt, Fertigungsleiter DURA Automotiv, Lage :

„ Die Wirbelstromrissprüfung wurde nicht aus Gründen „ Die Wirbelstromrissprüfung wurde nicht aus Gründen 
der Kostenreduzierung, sondern zur der Kostenreduzierung, sondern zur effektiveren effektiveren 
QualitätssicherungQualitätssicherung beschafft. Die eingesparte Zeit wird beschafft. Die eingesparte Zeit wird 
vom vorhandenen Personal zur weitergehenden vom vorhandenen Personal zur weitergehenden QualiQuali--
tätssicherungtätssicherung an den Wellrohren eingesetzt.an den Wellrohren eingesetzt.

Dies führt zu einer deutlich besseren Reputation beim Dies führt zu einer deutlich besseren Reputation beim 
Kunden und trägt damit wesentlich zur Kunden und trägt damit wesentlich zur AuftragsAuftrags--
sicherungsicherung bei. Ebenso bei. Ebenso erleichtert es den Erhalt von erleichtert es den Erhalt von 
Folgeaufträgen und die Gewinnung neuer KundenFolgeaufträgen und die Gewinnung neuer Kunden. Das . Das 
System trägt somit langfristig zur Gewinnsicherung des System trägt somit langfristig zur Gewinnsicherung des 
Unternehmens bei.“Unternehmens bei.“
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Wo sehen Sie in Ihrem Wo sehen Sie in Ihrem 
Unternehmen Potential Unternehmen Potential 
zur Kosteneinsparung zur Kosteneinsparung 

und Qualitätssteigerung und Qualitätssteigerung 
durch durch 

Wirbelstromprüfung?Wirbelstromprüfung?


